MUSZAKI ADATLAP (TDS)

STEMAL AIRLESS & ROLL — Beltéri készre kevert glettszoro és finomglett

| 1. Termékleiras és rendeltetés

A STEMAL AIRLESS & ROLL egy plasztikus konzisztenciaju, az EN 13963 szabvany szerinti 2A osztalyu
beltéri készglett, amely kifejezetten nagy teljesitmény airless Uzem( glettszoré gépekhez, valamint hengeres
felhordashoz (Roll) lett fejlesztve. Lakd-, kozOsségi és ipari épulletek falfellileteinek kiegyenlitd és végsé simitd
rétegeként alkalmazhaté (Start-Finish projektglett). A felvitel és szaradas utan tokéletesen sima, mélymat,
héfehér és kdnnyen csiszolhato felliletet képez, amely kdzvetlentil festhetd vagy tapétazhato.

| 2. Alkalmazasi teriilet és alapfeliiletek

» Megfelel6 aljzatok: Beton, pérobeton (habbeton), gipszkarton lapok, mész-cement és gipszvakolatok,
forgacslapok, valamint egyéb teherbird asvanyi hordozék.

« El6készités: Az alapfellletnek tisztanak, hordképesnek, por- és szennyez6désmentesnek kell lennie. A 2
mm-nél mélyebb hibakat a felhordas el6tt ki kell javitani. Glettelés el6tt az egységes nedvszivas és a
tokéletes tapadas érdekében ESMAL GRUND vagy ESMAL GRUND READY alapozé hasznalata javasolt.

| 3. Miiszaki paraméterek

Osszetétel Vizuveg és vinil-acetat kopolimer diszperzié keveréke szervetlen
tolt6anyagokkal és finomitott adalékanyagokkal.

Szin / Megjelenés Hofehér / Mélymat (Hlboky mat)

Slir(iség (Objemova hmotnost) ~ 1,70 kg/!|

Szarazanyagtartalom 67%

pH-érték 9,0-11,0

Viszkozitas (Brookfield 7/12) 110 000 — 120 000 mPa.s

VOC tartalom EU hatéarérték (A/a): 30 g/I. A termék tényleges tartalma kész

allapotban: < 1 g/I.



| 4. Kivitelezési utmutaté és higitas

Higitas

Felhasznalasra kész (Ready to Use). Higitast és keverést nem igényel, de szilkség esetén maximum 2%
tiszta vizzel higithat6.

Felhordasi modok

» Gépi felhordas: Airless glettszéré géppel (pasztaszerl anyagok szérasara alkalmas berendezéssel),
ajanlott 32-es és 39-es koz6tti fuvokameérettel (pl. 32—35). A szérépisztoly fogantyljabdl a sz(irét el kell
tavolitani!

* Hengeres / Kézi felhordas: Specidlis gletthengerrel (STEMAL PROFI GLET nylon hengerrel) vagy
rozsdamentes acél glettvassal.

Rétegvastagsag és anyagsziikséglet
Rétegenként maximum 2 mm. A tékéletes, csikmentes fellilet érdekében célszerl 2 rétegben alkalmazni.
Anyagszlkséglet / Kiaddéssag: 2,0 — 4,0 kg/m? egy rétegben, az alapfellilet érdességétél és a felhordas
vastagsagatol figgben.
Szaradasi id6 és csiszolas
Széradasi id6 (20°C, 65% RH): Erintésre szaraz kb. 7 6ra utan. Csiszolhaté, festheté vagy masodolhaté 24

ora elteltével. Csiszolas: Teljes szaradas utan kézzel vagy géppel (pl. zsirafcsiszoléval), 180-as vagy 220-as
finomsagu csiszolépapirral.

| 5. Tarolas és kiszerelés

Eredeti, szorosan lezart gyari vodérben, +5°C és +25°C kozotti hémérsékleten, széraz, hivés, fagymentes
helyen, kézvetlen napsugarzastol védve tarolando.

FAGYVESZELYES! A megfagyott anyag visszafordithatatlanul tdnkremegy.

* Kiszerelés: 28 kg-os mianyag védrokben.

« Eltarthatésag: A gyartastdl szamitott 24 honed.
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